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ΣΩΛΗΝΩΣΕΙΣ ΠΕΔΙΟΥ  

Πεδίο Εφαρμογής – Ορισμοί:  Η παρούσα Προδιαγραφή αναφέρεται στην προμήθεια, 

τοποθέτηση, σύνδεση και τις δοκιμές στεγανότητας των δικτύων σωληνώσεων πεδίου 

διακίνησης νερού, περιλαμβανομένων και των ξηρών φρεατίων (φρεάτια δικλείδων, 

εκκένωσης, αερεξαγωγών). Το υλικό των αγωγών θα είναι για τα δίκτυα που 

λειτουργούν υπό πίεση όπως προσδιορίζεται στις Ειδικές Προδιαγραφές και μπορεί να 

είναι: HDPE 3ης γενιάς 10 atm ή ανώτερης εφ’ όσον προδιαγράφεται διαφορετικά 

 Υλικά:  Σωλήνες από HDPE 3ης γενιάς 10 atm ή ανώτερης 

 Οι σωλήνες από HDPE, ονομαστικής πίεσης 10 atm., θα είναι τρίτης γενεάς θα 

κατασκευάζονται σύμφωνα με την ΕΝ 12201. Οι συνδέσεις θα γίνονται : (1) 

Πολυαιθυλένιο - πολυαιθυλένιο Mε μετωπική συγκόλληση (butt fusion), για 

διαμέτρους σωλήνων μεγαλύτερες από Φ110. Για μικρότερες από Φ110 διαμέτρους 

σωληνώσεων, είναι επιτρεπτή η σύνδεση των σωληνώσεων με : ηλεκτροσυγκόλληση 

(Electrofusion Welding). Η σύνδεση σε αυτή την περίπτωση γίνεται μέσω ειδικού 

εξαρτήματος (ηλεκτρομούφα), κατάλληλων διαστάσεων ανάλογα με τις διαμέτρους 

των σωληνώσεων και σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης και τις Ειδικές 

Προδιαγραφές. μηχανικό τρόπο. Η σύνδεση σε αυτή την περίπτωση γίνεται με 

συνδέσμους και ρακόρ από πολυπροπυλένιο.  

Πιστοποιητικά: Πριν από την παραλαβή των σωλήνων και των πάσης φύσεως 

εξαρτημάτων και ειδικών τεμαχίων ο Ανάδοχος είναι υποχρεωμένος να προσκομίσει 

πιστοποιητικά του κατασκευαστή ή αναγνωρισμένου γραφείου ελέγχου για την πρώτη 

ύλη των σωλήνων (σύνθεση, ονομαστική πίεση, πυκνότητα, δείκτης ροής, τάση 

εφελκυσμού στο όριο διαρροής, τάση θραύσης, οι αντίστοιχες επιμηκύνσεις και η τάση 

«σ») καθώς και της κατασκευής και ελέγχου σωλήνων και ειδικών τεμαχίων.  

Εκτέλεση Εργασιών  

Διακίνηση και αποθήκευση σωλήνων: 

 Οι σωλήνες θα μεταφέρονται, αποθηκεύονται και θα διακινούνται σύμφωνα με τις 

οδηγίες του κατασκευαστή. Οι σωλήνες πρέπει να μεταφέρονται διατεταγμένοι για να 

μην προκαλούνται ζημιές κατά την μεταφορά τους στο εργοτάξιο. Οι χειρισμοί κατά 

τη φόρτωση και εκφόρτωση θα γίνονται με μεγάλη προσοχή και ανάλογα με το βάρος 

των σωλήνων με τα χέρια, με σχοινιά και ξύλινους ολισθητήρες (από μαδέρια) ή 

ανυψωτικό μηχάνημα. Όταν χρησιμοποιούνται άγκιστρα για την ανύψωση τα άκρα 

τους θα καλύπτονται με λάστιχο, για να μην καταστρέφονται τα χείλη των σωλήνων. 

Οι αγωγοί θα αποθηκεύονται σε ομαλές και επίπεδες επιφάνειες απαλλαγμένες από 



διαβρωτικά υλικά, χωριστά ανά υλικό κατασκευής. Σωλήνες διαφορετικών διαμέτρων 

επίσης πρέπει να αποθηκεύονται χωριστά, ή εάν αυτό είναι αδύνατο οι μεγαλύτερες 

διάμετροι πρέπει να τοποθετούνται στις κάτω στρώσεις. Οι σωλήνες από HDPE πρέπει 

να προστατεύονται από την απ' ευθείας έκθεσή τους στον ήλιο. Επίσης καλό είναι όταν 

η θερμοκρασία του περιβάλλοντος είναι χαμηλότερη των 0οC να αποφεύγονται τα 

απότομα κτυπήματα στους σωλήνες. Οι σωλήνες από HDPE θα στοιβάζονται εναλλάξ 

του αρσενικού και θηλυκού άκρου και με τις κεφαλές προεξέχουσες ώστε να 

εφάπτονται μεταξύ τους κατά το μήκος μίας γενέτειρας. Εναλλακτικά, οι σωλήνες 

μπορούν να στοιβάζονται σταυρωτά ώστε κάθε 25 στρώση να είναι σε ορθή γωνία σε 

σχέση με την προηγούμενη, η δε κάτω στρώση πρέπει να είναι κατάλληλα στερεωμένη 

ώστε να είναι αδύνατη η κύλιση των σωλήνων.. Εάν αυτοί οι τρόποι είναι αδύνατο, 

τότε μπορούν να τοποθετηθούν κάτω από τους σωλήνες ξύλινοι δοκοί, πλάτους 

τουλάχιστον 50 mm και σε απόσταση όχι μεγαλύτερη από 2 m μεταξύ τους. Το 

συνολικό ύψος των στρώσεων δεν πρέπει να υπερβαίνει το 1,50 m.  

Εγκιβωτισμός σωλήνων : Ο εγκιβωτισμός των σωλήνων θα γίνει σύμφωνα με τα σχέδια 

της Μελέτης. Η ζώνη του αγωγού περιλαμβάνει το χώρο μεταξύ του πυθμένα και των 

τοιχωμάτων της τάφρου και μέχρι ύψος 0,30 m πάνω από το εξωρράχιο του αγωγού. 

Στη ζώνη του αγωγού πρέπει οι απαιτήσεις κατασκευής του υλικού πληρώσεως που θα 

χρησιμοποιηθεί και ιδιαίτερα της συμπυκνώσεως να είναι αυξημένες, δεδομένου ότι 

αυτές έχουν ουσιώδη επίδραση στην παραδοχή της στατικής και δυναμικής 

καταπονήσεως του αγωγού. Το υλικό πλήρωσης που θα χρησιμοποιηθεί για τον 

εγκιβωτισμό των σωλήνων πρέπει να ικανοποιεί τις απαιτήσεις που αναφέρονται στην 

σχετική Τεχνική Προδιαγραφή. Μετά την ισοπέδωση και την συμπίεση του πυθμένα 

του ορύγματος θα τοποθετηθεί το υλικό εγκιβωτισμού κάτω από τον σωλήνα 

(υπόστρωμα σωλήνα), σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης. H επιφάνεια θα ελεγχθεί 

στην συνέχεια ως προς την στάθμη και την ομοιομορφία και εάν χρειασθεί θα γίνουν 

οι τελικές διορθώσεις για την σωστή στάθμη. Δεν θα ξεκινήσει η τοποθέτηση των 

σωλήνων εάν δεν γίνει ο έλεγχος και η παραλαβή του υποστρώματος του σωλήνα. Σε 

περίπτωση που το υπόστρωμα έχει υποστεί βλάβη από νερά, ή άλλη αιτία, ο Ανάδοχος 

πρέπει να το αφαιρέσει και να το κατασκευάσει εκ νέου με νέα υλικά. Μετά την 

τοποθέτηση των σωλήνων θα γίνει ο πλευρικός εγκιβωτισμός με τύπανση ώστε να 

αποφεύγονται κενά στην περιοχή κάτω από τον σωλήνα. Η ολοκλήρωση του 

εγκιβωτισμού θα γίνει με τύπανση και από τις δύο πλευρές του σωλήνα για να 

αποφευχθεί η εγκάρσια μετακίνησή του και η υπερύψωση του. Αυτό πρέπει να 

λαμβάνεται ιδιαίτερα υπόψη, όταν υπάρχουν σωλήνες που μπορούν να 

παραμορφωθούν. Το ύψος του εγκιβωτισμού θα είναι σύμφωνα με τα σχέδια της 

μελέτης. Οι προστατευτικές επενδύσεις των αγωγών δεν επιτρέπεται να υποστούν 

βλάβη κατά την διαδικασία εγκιβωτισμού των σωλήνων. Για αγωγούς εξωτερικής 

διαμέτρου μεγαλύτερης από 0,40 m πρέπει η ζώνη του αγωγού να πληρωθεί και να 

συμπιεστεί σε περισσότερες από δύο φάσεις εργασίας. Εφ’ όσον δεν προδιαγράφεται 

διαφορετικά για σωληνωτούς αγωγούς εξωτερικής διαμέτρου Dεξ μεγαλύτερη από 

1,00 m, θα πρέπει η κάτω στρώση του υλικού πλήρωσης, πάχους t=Dεξ/8 να 

κατασκευάζεται από σκυρόδεμα κατηγορίας C12/15, με ελάχιστο πάχος tmin=0,15 m. 



Κατά την τοποθέτηση του υλικού υποστρώματος και εγκιβωτισμού θα αφαιρούνται 

προοδευτικά οι προσωρινές αντιστηρίξεις. Η όλη εργασία του εγκιβωτισμού των 

σωλήνων με άμμο πρέπει να γίνει εν ξηρώ και ο Ανάδοχος οφείλει να προστατεύσει το 

σκάμμα από επιφανειακά νερά με την κατασκευή πρόχειρων αναχωμάτων και τάφρων 

κατά μήκος του σκάμματος και να αποχετεύει τα υπεδάφια νερά με άντληση ή 

οποιοδήποτε άλλο πρόσφορο μέσο. Οι θέσεις συνδέσεων δεν θα καλυφθούν στην αρχή 

με άμμο και θα καλυφθούν μετά την εκτέλεση των αντίστοιχων δοκιμών. Σε περίπτωση 

αλλαγής διεύθυνσης στις σωληνογραμμές από HDPE, θα γίνεται εγκιβωτισμός με 

σκυρόδεμα. Κατά τον εγκιβωτισμό (αγκύρωση) σε σκυρόδεμα πρέπει να μην 

καλύπτονται οι συνδέσεις (μούφα – ευθύ άκρο) εκτός και ορίζεται αλλιώς από την 

μελέτη. Το σκυρόδεμα θα δονηθεί και δουλευτεί καλά από κάτω και γύρω από τον 

σωλήνα και θα είναι σε πλήρη επαφή με την κάτω επιφάνεια του σωλήνα. Η επάνω 

επιφάνεια του σκυροδέματος θα έχει εξομαλυνθεί με φτυάρι και θα φθάνει ομαλά μέχρι 

τις πλευρές του ορύγματος. Ο Ανάδοχος πρέπει να πάρει όλες τις απαραίτητες 

προφυλάξεις για να εξασφαλιστεί ότι οι σωλήνες δεν θα μετακινηθούν κατά την 

σκυροδέτηση και, όπου είναι δυνατόν, η σκυροδέτηση θα γίνει σε μία φάση. 

Τοποθέτηση σωλήνων Οι σωλήνες θα τοποθετούνται σύμφωνα με τις οδηγίες του 

κατασκευαστή και τη Μελέτη. Οι σωλήνες κατ' αρχάς πρέπει να τοποθετηθούν κατά 

μήκος του χείλους των τάφρων για 26 επιθεώρηση. Σωλήνες οι οποίοι έχουν υποστεί 

βλάβη, θα απορρίπτονται. Το εσωτερικό των σωλήνων πρέπει να διατηρείται καθαρό 

από χώματα, ξένα σώματα και νερά. Έτσι στη διάρκεια διακοπών της εργασίας και 

κυρίως τη νύκτα, το στόμιο του τελευταίου σωλήνα που τοποθετήθηκε θα φράσσεται 

κατάλληλα. Στη συνέχεια πρέπει να γίνει η καταβίβαση προσεκτικά και χωρίς 

κρούσεις. Η υψομετρική τοποθέτηση των σωλήνων θα γίνεται με κατάλληλη 

διαμόρφωση του υποστρώματος και δεν επιτρέπεται η χρήση λίθων ή άλλων υλικών. 

Η σύνδεση σωλήνων εκτός της τάφρου απαγορεύεται. Όλοι οι αγωγοί θα τοποθετηθούν 

επακριβώς οριζοντιογραφικά και υψομετρικά στις θέσεις που φαίνονται στα σχέδια της 

Μελέτης. Προκειμένου για αγωγούς πιέσεως τα τμήματα των αγωγών που σε 

οριζοντιογραφία ή μηκοτομή προβλέπονται σε καμπύλη θα κατασκευασθούν από 

σωλήνες κανονικού ή μικρότερου μήκους σε συνδυασμό με την επιτρεπόμενη 

απόκλιση των συνδέσμων ή από ειδικά τεμάχια (καμπύλες). Πάντως σε καμία 

περίπτωση η απόκλιση των αξόνων δύο συνδεόμενων σωλήνων δεν μπορεί να 

υπερβαίνει την επιτρεπόμενη για το είδος του. Για να αποφεύγεται η απόκλιση και 

τυχόν αποσύνδεση του αγωγού στις θέσεις όπου τοποθετούνται τα ειδικά τεμάχια 

(καμπύλες, ταυ, πώματα) λόγω των δημιουργούμενων εκεί ωθήσεων είναι απαραίτητη 

η αγκύρωσή τους. Μετά την τοποθέτηση των σωλήνων και εφ' όσον παραστεί η ανάγκη 

να κοπούν σε μήκος μικρότερο του ονομαστικού για την ακριβή τοποθέτηση των 

ειδικών τεμαχίων και εξαρτημάτων, οι σχετικές εργασίες θα γίνουν σύμφωνα με τις 

οδηγίες του κατασκευαστή, με ειδικό εξοπλισμό. Σε κάθε περίπτωση τα κομμένα άκρα 

θα πρέπει να λοξοτομούνται (φρεζάρισμα). Οι ελαστικοί δακτύλιοι στεγανότητας, δεν 

πρέπει να έρχονται σε επαφή με λίπη, γράσα και έλαια. Η ακτίνα καμπυλότητας των 

σωλήνων από HDPE πρέπει να είναι τουλάχιστον 30D, όπου D η εξωτερική διάμετρος 

του σωλήνα εκτός αν προδιαγράφεται διαφορετικά. Το σκάμμα στο οποίο θα 



τοποθετηθούν οι σωλήνες πρέπει να έχει το ελάχιστο πλάτος που καθορίζεται στα 

σχέδια της μελέτης, η δε απόσταση της εξωτερικής παρειάς του σωλήνα σε καμία θέση 

του αγωγού δεν πρέπει να είναι μικρότερη από εκείνη που καθορίζεται ως ελάχιστη 

στα σχέδια της μελέτης. Η σύνδεση των ειδικών τεμαχίων και εξαρτημάτων με 

φλάντζες, από χυτοσίδηρο με σφαιροειδή γραφίτη θα γίνεται με παρένθεση μεταξύ των 

φλαντζών ελαστομερούς δακτυλίου στεγανότητας. Οι κοχλιοφόροι ήλοι θα 

συσφίγγονται επαρκώς, έτσι ώστε να εξασφαλίζεται η στεγανότητα του αρμού, χωρίς 

όμως να δημιουργούνται εφελκυστικές τάσεις στα συνδεόμενα μέρη.  

Φρεάτια 

 Φρεάτια από σκυρόδεμα αγωγών πίεσης  

Η Τεχνική αυτή Προδιαγραφή αφορά στην κατασκευή των τυπικών φρεατίων επί των 

δικτύων των αγωγών πίεσης του έργου. Τα τυπικά φρεάτια διακρίνονται σε: • φρεάτια 

αερεξαγωγών • φρεάτια εκκένωσης Τα διάφορα φρεάτια θα κατασκευασθούν στις 

θέσεις και με τη μορφή, διαστάσεις κ.λπ. που προβλέπονται στα σχέδια της μελέτης. 

Οι επί μέρους εργασίες που απαιτούνται για την κατασκευή των φρεατίων (ξυλότυποι, 

σκυροδέματα κ.λπ.) θα εκτελεσθούν σύμφωνα τις αντίστοιχες κατά περίπτωση τεχνικές 

προδιαγραφές. Εάν δεν καθορίζεται επακριβώς από τη μελέτη η θέση ενός φρεατίου, η 

εάν απαιτείται αλλαγή της προβλεπόμενης θέσης, λόγω των τοπικών συνθηκών, ο 

Ανάδοχος δεν δικαιούται να το κατασκευάσει παρά μόνο κατόπιν έγγραφης εντολής 

του Επιβλέποντα, στην οποία θα παρέχονται όλα τα ακριβή και επαρκή στοιχεία. 

Επίσης, είναι δυνατό να απαιτούνται κατά την κατασκευή του έργου μικρο-

τροποποιήσεις των φρεατίων που επιβάλλονται από τις τοπικές συνθήκες ή από τα 

εμφανιζόμενα εμπόδια, από εγκαταστάσεις Εταιρειών Κοινής Ωφέλειας (αγωγούς, 

φρεάτια κ.λπ). Οι μικροτροποποιήσεις αυτές είτε υποδεικνύονται από τον ανάδοχο 

στον Επιβλέποντα για  έγκριση, χωρίς να δημιουργούνται οικονομικές ή άλλης φύσης 

αξιώσεις από τον ανάδοχο. Για την κατασκευή των τοιχωμάτων των φρεατίων και 

λοιπών τεχνικών έργων θα χρησιμοποιηθεί εξωτερικός ξυλότυπος, απαγορευμένης της 

χρησιμοποίησης της παρειάς της εκσκαφής ως ξυλοτύπου. Τα χυτοσιδηρά καλύμματα 

θα εδράζονται στους λαιμούς των φρεατίων με την παρεμβολή περιλαιμίου μικρού 

ύψους από σκυρόδεμα, που προορίζεται να συγκρατεί στερεά συνδεδεμένο το πλαίσιο 

του καλύμματος με το οδόστρωμα. Η ποιότητα του χυτοσιδήρου, ο τρόπος χύτευσης, 

οι δοκιμές ελέγχου κ.λπ. περιγράφονται λεπτομερώς στην αντίστοιχη προδιαγραφή. 

Σχολαστική ακρίβεια πρέπει να δοθεί στην τοποθέτηση του πλαισίου υποδοχής του 

χυτοσιδηρού καλύμματος, ώστε να αποφεύγονται οι κυκλοφοριακές ανωμαλίες στο 

δρόμο και η πρόκληση δυστυχημάτων ή φθορών στα οχήματα. Εάν δεν προδιαγράφεται 

διαφορετικά τα ξηρά φρεάτια κατασκευάζονται από οπλισμένο σκυρόδεμα κατηγορίας 

C20/25, τύπου ΙΙ, σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης. Στο σκυρόδεμα των φρεατίων 

τα οποία θα κατασκευασθούν κάτω από τη στάθμη του υπόγειου ορίζοντα θα γίνει 

πρόσμιξη στεγανωτικού μάζας, σύμφωνα με όσα αναφέρονται στη σχετική Τεχνική 

Προδιαγραφή. Σε όλα τα φρεάτια τοποθετούνται χυτοσιδηρές βαθμίδες, σύμφωνα με 

τα σχέδια της μελέτης.  



Δοκιμή έτοιμων σωληνώσεων 

 Όλες οι δαπάνες για την δοκιμή των αγωγών σύμφωνα με τα αναφερόμενα παρακάτω, 

περιλαμβανομένης και της προμήθειας των απαραίτητων για τη δοκιμή οργάνων, 

βαρύνουν τον Ανάδοχο. Οι προσωρινές αγκυρώσεις, που τυχόν απαιτηθούν, δεν 

πληρώνονται ιδιαίτερα και η σχετική δαπάνη περιλαμβάνεται στην τιμή κατασκευής 

της σωληνογραμμής. Μετά το τέλος κάθε δοκιμής θα συντάσσεται πρωτόκολλο που θα 

υπογράφεται από την Υπηρεσία και από τον Ανάδοχο. Κανένα τμήμα αγωγού δεν 

θεωρείται ότι παραλήφθηκε αν δεν έχει γίνει η δοκιμή στεγανότητας σ' αυτό. Επίσης 

απαγορεύεται κάθε επίχωση ορύγματος στο οποίο υπάρχει αγωγός που δεν έχει 

δοκιμαστεί. (1) Δίκτυα πίεσης Μετά την πλήρη εγκατάσταση και σύνδεση των αγωγών 

και των διαφόρων ειδικών τεμαχίων και εξαρτημάτων θα εκτελείται δοκιμή 

στεγανότητας και αντοχής των σωληνώσεων και των συνδέσμων σε εσωτερική 

υδραυλική πίεση. Η δοκιμή θα γίνεται κατά τμήματα, μετά από πρόταση του Αναδόχου 

και σχετική έγκριση του Εργοδότη. Πριν από την δοκιμή σε πίεση, η σωληνογραμμή 

θα επιχωθεί κατά τμήματα, εκτός των συνδέσεων, των διακλαδώσεων και των 

καμπυλών, που θα μείνουν ακάλυπτες, θα στερεωθεί και θα αγκυρωθεί, ώστε να μην 

μετακινηθεί κατά τη διάρκεια της δοκιμής. Για το σφράγισμα των άκρων της 

σωληνογραμμής δεν πρέπει να χρησιμοποιούνται δικλείδες, αλλά τυφλές φλάντζες ή 

πώματα. Η υδραυλική πίεση στο τμήμα δοκιμής εξασκείται με τη βοήθεια κατάλληλης 

αντλίας. Η δεξαμενή της αντλίας πρέπει να είναι εφοδιασμένη με σύστημα μέτρησης 

που θα επιτρέπει την μέτρηση του προστιθέμενου όγκου, για την διατήρηση της πίεσης 

με ακρίβεια 1%. Ένα καταγραφικό μανόμετρο ελεγμένης και κατάλληλης ακριβείας 

εγκαθίσταται στην σωληνογραμμή, κατά το δυνατόν στο χαμηλότερο σημείο. Κατά την 

διάρκεια της δοκιμασίας καμιά εργασία δεν επιτρέπεται μέσα στα ορύγματα όσο το 

τμήμα βρίσκεται σε δοκιμασία. 

 i. Προδοκιμασία  

Η σωληνογραμμή θα γεμίσει με νερό, προσεκτικά και αργά, από το χαμηλότερο σημείο 

ώστε να βγει τελείως ο αέρας. Μεταξύ πλήρωσης και δοκιμής πρέπει να μεσολαβήσει 

αρκετό διάστημα (περίπου 24 ώρες), ώστε να δοθεί καιρός σε αέρα που έχει μείνει μέσα 

στη σωληνογραμμή να απομακρυνθεί βαθμιαία. Η αντλία θα τοποθετηθεί στο 

χαμηλότερο σημείο της σωληνογραμμής.  

ii. Κυρίως δοκιμασία πιέσεως Στην περίπτωση που διαπιστωθούν κατά την 

προηγούμενη φάση μετατοπίσεις των σωλήνων, ή διαφυγές νερού, η διαδικασία 

δοκιμών θα σταματήσει προκειμένου να αποκατασταθούν οι βλάβες. Μετά τις 

επιδιορθώσεις η διαδικασία θα αρχίσει από την 28 αρχή. Η πίεση δοκιμής θα είναι ίση 

με την ονομαστική πίεση και θα διατηρείται για μισή ώρα ανά 100 m δοκιμαζόμενου 

τμήματος, αλλά ποτέ η ολική διάρκεια της δοκιμασίας δεν θα είναι μικρότερη των δύο 

(2) ωρών. Η ποσότητα του νερού που αντλείται κατά την περίοδο αυτή θα μετράται και 

δεν πρέπει να υπερβαίνει τα 0,1 λίτρα ανά mm εξωτερικής διαμέτρου και χιλιόμετρο 

μήκος αγωγού για κάθε 24 ώρες. Εάν παρατηρηθεί πτώση πίεσης μεγαλύτερη του 

ανωτέρου ορίου, ελέγχεται οπτικά η σωληνογραμμή για αναζήτηση ενδεχόμενων 



διαρροών. Εάν βρεθούν διαρροές, αυτές επισκευάζονται και η δοκιμασία 

επαναλαμβάνεται εξαρχής. Εάν δεν βρεθούν διαρροές νερού, παρά το γεγονός ότι 

προσετέθησαν σημαντικές ποσότητες νερού για την διατήρηση της πιέσεως, πρέπει εκ 

νέου να επιχειρηθεί εκκένωση του αέρα στο δίκτυο πριν εκτελεσθεί νέα δοκιμή. 
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